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Jednovrstvy lak Ultra-High-Solid



Jednovrstvy systém
Ultra-High-Solid

Uspora nékladu ve vyrobé a
logistice

Pozadavky na povrchoveé systémy se neustale
zvySuji. To plati jak pro kvalitu povrchu, tak pro
efektivitu procesu nanaseni. Kromé toho jsou
zde pozadavky tykajici se VOC, které vedou
ke zvysSujicimu se vyuziti ekologickych lakU
feditelnych vodou, praskovych lakl a systémdu
High Solid. UZivatelé si pfeji povrchové sys-
témy s podilem pevnych latek asi 80 procent
hmotnosti, aby méli jistotu, Zze nepresahnou
mezni hodnoty VOC 420 g/I. Systémy tohoto
druhu se také mohou oznacovat jako systémy
Ultra-High-Solid.

Pozadavky, které se kladou na kvalitni primys-
lové lakovani, je mozné tradicne splnit struktu-
rou nékolika vrstev. Kromé zékladnich natért
KTL se zde pouzivaji 2K-epoxidove zakladni
natéry v kombinaci s 2K-PU vrchnimi laky.
Tento lakovaci systém dosahuje vynikajicich
profilovych vlastnosti natérd jak vzhledem k
pfilnavosti a ochrané proti korozi, tak i vzhle-
dem k vlastnostem povrchu, odolnosti pro UV
zéreni a proti chemikaliim.

Nevyhodou tohoto postupu je pouziti nékolika
lakovych systémU a zvySena ¢asova naro¢nost
na aplikaci, pfipadné odvétrani a schnuti a tim
obecné vyssi naklady na lakovani.




Podil pevnych latek priblizné
80 procent hmotnosti

Jednovrstvé systémy
s vlastnostmi vicevrstvych systému
Jednovrstvy lak EFDEDUR UR1422

2K jednovrstvy systém

Komercni jednovrstvé systémy, které byly dosud dostupné,
jsou nevyhodné dlouhymi ¢asy nutnymi pro jednotlivé faze
zpracovani, pfipadné dosazitelnymi tloust’kami suchych
vrstev. Pouziti na obstrikovanych podkladech a v oblasti
lakovani komplexnich stavebnich ¢asti bylo dosud

MOZNé jen v omezené mire.
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/ Surovinové komponenty
- S nejnovejsi generace
FreiLacke vytvofil jednovrstvy systém 2K s podilem pevnych latek p— —

pfiblizné 80 procent hmotnosti, v némz jsou pouzity surovinove ____—/

komponenty nejnov&jsi generace. Vysoké tloustky

. . , vrstev bez bublinek
Systém splnuje pozadavky na kvalitni povrchy pfi souc¢asné vysoké

tloust'ce vrstev bez bublinek, pIni pozadavky na suseni v souladu s

praxi a vykazuje dobré vlastnosti povrcht. Dosazena odolnost

proti korozi pritom odpovida odolnosti vySe popsanych vicevrstvych

systéma. Vysoka mira odolnosti a
ochrany proti korozi

Obsah VOC povrchovych systému je vyrazné pod hranici

stanovenou pro VOC.

Srovnani procestll nanaseni

Konvenéni proces nanaseni s dvéma lakovacimi vrstvami (zaklad + vrchni lak):
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Jednovrstvy natér:
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Kratké doby fazi jednotlivych zpracovani
diky aplikaci koncové tloustky vrstvy v
jednom pracovnim kroku

Kratké ¢asy jednotlivych
pracovnich fazi pri
zpracovani

Na rozdil od standardnich vicevrstvych struktur je u
nového povrchového systému mozné naneseni celé
tloust’ky vrstvy v jednom pracovnim kroku. Diky tom, ze
odpadne meziodvétrani a pfipadné i zrychlené suseni 120
z&kladu v mezikrocich se mohou podstatnou mérou

140 Tloust'’ka suché Obsah pevnych

VOC celkem
[g/m?]

Systém vrstvy latek
[um] [Hmot. %]

e x . . . PR L. jednovrstvy systém 100 80 >350 55 55
zkrétit Casy jednotlivych pracovnich fazi pfi nanaseni. PU-vrchni lak
Krome toho je mozné také dosahnout Uspory rozpouste- 100 50-70 pm ) Zakladni nater | 70 69 440 63
del, vynalozenych predevsim na &isténi. Standardni (0

VOUVISIVY SYSTEM | v/ fak 60 69 395 43

Nize jsou vysvétleny viastnosti nového jednovrstvého 80
EFDEDUR-UHS-laku UR1422 ve srovnani s dosavadnim
standardnim dvouvrstvym systémem skladajicim se ze —_—
zékladu FREOPOX-HighSolid ER1980, resp. ER1912 a 60
lakové barvy EFDEDUR-HighSolid UR1991.

Tabulka 1: Srovnani celkovych hodnot VOC

Pri pouziti nového jednovrstvého systému se dosahne
nejen zvysSeni pritoku, ale navic je mozné usetfit jedno

] Epoxidovy G . e .
40 o aplikacni zafizeni. Diky redukci na jediny povrchovy
60-70 pm systém je kromé toho mozna optimalizace zachazeni
— s natérovymi latkami v oblasti logistiky a skladovani.
20 Kromé toho je mozné vyloudit zaménu jednotlivych naté-
rovych latek v provozu.
Srovnani: klasicka dvouvrstva struktura a jednovrstva struktura Prednosti tykajici se emisi VOC, které Vyplyvajf z vyraz-

né vyssiho podilu pevnych latek nového natérového sys-
tému, jsou zobrazeny v tabulce 1. Z hodnot celkovych
emisi na pokryvanou plochu vyplyvéa snizeni podilu VOC
u nového jednovrstvého systému asi o jednu &tvrtinu.



Vysoka mira odolnosti a
ochrany proti korozi

Vynikajici mechanicka odolnost

Test ostrikovani
jednovrstvého systému
solnym roztokem po
500 h Zatizeni

Hloubeni podle Erichsena
Zmeéna tvaru: 6,5 mm

Test odolnosti viéi odlétajicim
kaminkum Hodnota: 1,25

Pro dosazeni nejvyssi
mozné miry odolnosti a
ochrany proti korozi se
doporucuji pro jednovrstvé
lakovani na oceli rizna
predbézna osetfeni pod-

Doba zatéze
500 h

Substrat

Standardni dvouvrstva struktura
ER1912 & UR1991

Zeleznaté

Otryskana ocel
y fosfatovani

UHS jednovrstvy lak
UR1422

Zeleznaté
fosfatovani

Otryskana ocel

Predevsim v odvétvich, jako je automobilovy pramysl,

se od lakovych systému ocekava, ze budou i po Uplném
vytvrzeni vykazovat dostatecnou flexibilitou. To znamena,
Ze hotové lakové povrchy musi odolavat zménam tvaru
povrstveného podkladu, aniz by se tvorily trhliny.

kladu, jako je zeleznaté Podnaterova koro- | 1.3 05-2 05-4 Standardni struktury vykazuji jen omezenou flexibilitu,
fosfatovani, zinkové fosfa- ~ Z6 na fezu [mm] protoze se obvykle pouZiva méng flexibilni epoxidovy
tovani a piskovani. PHilnavost aT 1 T 1 GTO- 1 GTO-1 zaklad. Jednovrstvy systém naproti tomu vykazuje vynika-

jici hodnoty v oblasti zmény tvaru a odolnosti proti odlé-
Tabulka 2 zobrazuje zis- Stupef puchyikt | 0 S(0) 05(0) 05(0) 0 S(0) tajicim kaminkdm. Z testu hloubeni podle Erichsena (DIN
kané vysledky ve srovnani EN ISO 1520) vyplyva hodnota 6 mm zmény tvaru, nez se
se standardni strukturou Stupefi koroze Ri O Ri 0 Ri O Ri 0 vytvorf prvni trhliny v natéru.

vzdy se dvéma moznymi
metodami predbé&zného
oSetfeni

(DIN EN ISO 9227 NSS).

Tabulka 2: Vysledky testu obstfikovani solnym roztokem

Doba zatéze
500 h

Substrat

Standardni dvouvrstva struktura
ER1912 & UR1991

Zeleznaté

kana |
OliiS e 29 fosfatovani

UHS jednovrstvy lak
UR1422

Zeleznaté
fosfatovani

Otryskana ocel

Také odolnost vici odlétajicim kaminkdm (podle DIN EN
ISO 20567-1 postup B) dosahla hodnotu 1,25.

Vysoké tloustky vrstev bez bublinek
diky vynikaijici stabilité

Predevsim je nutné zdUraznit stabilitu a hranici pro tvo-

Prilnavost GT 1 GT 1 GTO-1 GTO-1 ) . .
feni bublinek jednovrstvého systému. V jednom pracov-
Stuperi puchykd | 0 S(0) 0 S(0) 0 S(0) 0 S(0) nim kroku je mozné natér aplikovat az do tloust’ky suché
vrstvy 150 um bez roztékani. Maximalni mozna sila vrst-
Stuperi koroze Ri 0 Ri O Ri 0 Ri 0 vy bez bublinek zavisi na zplsobu aplikace. Dokonce

Tabulka 3: Vysledky testu kondenzovanou vodou podle DIN EN ISO 6270-2-CH

pfi postupu airless, ktery je kriticky vzhledem k tvoreni
bublinek, dosahuje natér hranice pro tvofeni bublinek
vice nez 200 pm tloust’ky suché vrstvy.
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Mate zajem?
Nasi experti jsou Vam
k dispozici.

Také by Vas mohlo
zajimat: Nase UHS
systémy

Platformové technologie Uira-High-Solid
lvitre & wodach & pracpsay a WOL - 5 snred
e A e e




[ | Rader
Wheels

[ | Fahrzeugbau
Vehicle construction

Maschinen- und Apparatebau
Mechanical engineering

Lohnbeschichter
Job coaters

| Funktionsmdbel und Lagertechnik
Functional furniture and storage technology

[ | Bau und Sanitar
Construction and sanitary
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