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Platformové technologie Ultra-High-Solid

Lakovani v souladu s predpisy o VOC - s vyrazné
snizenou spotrebou rozpoustedel.




Platformové technologie
Ultra-High-Solid

Stéle se zvysuijici pozadavky na povrchovou

Upravu a prabézné snizovani celkového obsa-
hu tekavych organickych slouCenin v barvach
a lacich vedla spoleCnost FreiLacke k vyvoiji
systémuU Ultra-High-Solid, zkracené systém

UHS.

V oblasti konvencnich povrchovych Uprav byly
vyvinuty a dovedeny do stadia sériové vyroby
zcela nové lakovaci systémy s podilem pev-
nych latek az 80 procent hmotnosti a hodnotou
VOC < 350 g/l.

K novym systémum UHS patfi mimo jiné dva
zékladni natéry a jeden vysoce leskly vrchni
lak.




EFDEDUR-UHS UR1937H

polyuretanovy zaklad
s rychlou moznosti prelakovani

zaklad EFDEDUR-UHS
UR1937H

Jako klasicky zakladni 2K-polyuretanovy natér se zde
pouziva UR1937H, ktery zajiSt'uje rychlou moznost
prelakovani Sirokou paletou systému vrchnich lakd.
UR1937H se vyznacuje vysokou stélosti a rychlym
schnutim. Zpracovani vzduchovym lakovanim, pfip.
postupem airmix odpovidé dnes$nim pozadavkim i pres
vysoky podil pevnych latek ve vysi cca 80 %.

Pfednostmi UR1937H v kombinaci s rovnéz nové vyvinu-
tym vrchnim lakem UHS UR1409G je velmi dobra ochra-
na proti korozi a hladky povrch. M& dobrou pfilnavost
na mnoha neosetfenych, pfip. pfedbézné osetfenych
podkladech.

Pouzivani jednoho tuzidla pro zéklad i vrchni lak usnad-
nuje uzivateli pouzivani a tim mu Setfi Cas i naklady.

Lakovaci systémy s
podilem pevnych latek
az do 80 procent

hmotnosti

Technickeé udaje

Platformova technologie 2K-Ultra-High-Solid-polyuretanovy
zéklad

Pevné latky 80 +-2% ve smési

Pouziti standardniho tuzidla HU0400 v smésny pomeér 9:1
rychla moznost prelakovani

vysoka trvanlivost

Siroké aplikacni spektrum

plynulé vysouseni

Tuzidlo

I Z&klad EFDEDUR-UHS UR1937H | 9:1 HU0400

FREOPOX-UHS ER1936H

Epoxidovy zaklad pro vysokou ochranu

proti korozi

Pro aplikace s vysokymi pozadavky na ochranu proti
korozi se pouziva nove vyvinuty zéklad 2K-epoxid-UHS
ER1936H. Pfi vyvoji tohoto epoxidoveho zékladniho
natéru byla vénovana velka pozornost vybéru surovin.
Specialné komponentu tuzidla HEOO16 se podafilo for-
mulovat diky pouziti obnovitelnych surovin tak, ze se
vyrazné snizilo drazdéni typické pro aminova tuzidla.

Predevsim je nutné zdUraznit, ze ER1936H i tuzidlo
HEOO16 jsou sériové vyradbény zcela bez pouziti reak-
tivnich fedidel. Aplikacni a funkeni vlastnosti odpovidaji
dnesnimu stavu techniky.

Kromé rychlé moznosti pfelakovani jsou uzivateltim k
dispozici i dalsi vyhody, jako je vysoka trvanlivost a
dostatecné dlouha zpracovatelnost.

Technickeé udaje

Platformova technologie 2K-Ultra-High-Solid-epoxidovy
zéklad

Tuzidlo na béazi obnovitelnych surovin
neobsahuje reaktivni fedidla

Pevné latky 80 +-1% ve smési

vysoka trvanlivost

zpracovatelnost 3-4 hodiny v zavislosti na teploté
optimalizovano pro obecnou a Sirokou aplikaci
dobry rozliv

dobra adheze rozstfiku

tuzidlo

I zaklad FREOPOX-UHS ER1936H | 12:1 HEOO16




EFDEDUR-UHS UR1409G

vysoce leskly polyuretanovy vrchni lakovy system

vrchni lak EFDEDUR-UHS
UR1409G

V novém 2K-polyuretanovém-UHS vrchnim laku UR1409G
mate k dispozici systém, ktery se vyznacuje dobrym rozlivem
a rychlym schnutim.

Diky pouziti surovin nejnovejsi generace jsme dosahli vynika-
jicich vlastnosti v oblasti vlastnosti povrchu, odolnosti vici UV
zéafeni a chemikaliim.

Jako vhodny vrchni lak pro zaklady UHS UR1937H a ER1936H
nabizi tato struktura feseni pro nejrliznéjsi pozadavky v mnoha
oblastech:

snizeni emisi, kratké doby vyrobnich Usekd a vyvazené apli-
kac¢ni a povrchové vlastnosti.

Technickeé udaje

Platformova technologie 2K-Ultra-High-Solid-polyuretanovy
vrchni lak, vysoky lesk

Pevné latky 80 +-2% ve smési
Pouziti standardniho tuzidla HU0400 v MV 4,5:1

Vysoky lesk >20° 70-80 GE
Zakaleni v priméru u rdznych barevnych odstint <100

Dobré hodnoty odolnosti s UR1937H, prip. ER1936H, v
oblasti podnatérové koroze, stupné zrezivéni atd.

Vysoka elasti¢nost pfi vysoké tvrdosti povrchu (zrychlené
schnuti)

Bezproblémové zpracovani pomoci airmix a velmi dobry
rozliv na hladkych podkladech

Dobréa adheze rozstfiku

Obsah tékavych organickych slouc¢enin 320-340 g/l (v
zavislosti na barevném odstinu)

Zpracovatelnost 2 hodiny pfi pokojové teploté

Tuzidlo

I Vrchni lak EFDEDUR-UHS

UR1409G | 4,5:1 HU0400

Technické udaje
ve srovnani

Vlastnosti produktl v pfimém srovnani

Produkt Smésny pomeér

EFDEDUR-UHS 9:1
zaklad UR1937H HU0400

FREOPOX-UHS 12:1
zaklad ER1936H HEOO16

EFDEDUR-UHS 4,5:1
vrchni lak UR1409G HU0400

Pevné latky
Ve SMESi

80,0 +-2%

80,0 +-2%

80,0 +-2%

VOC podle ASTM
D 3660-01*

350 g/l

320 - 340 g/l

Vydatnost*

5,1 m?kg

4,2 m?/kg




Vysledky zkousky systémového slozeni UHS
Zakladni natér UR1937H a vrchni lak UR1409G
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T 7 i 1 Vysledky testu solnou mlhou

#

vrchni lak EFDEDUR-UHS UR1409G
Smésny pomér 4,5:1 s tuzidlem HU0400
Tloustka suché vrstvy @ 60um

Test ostfikavani slanou vodou podle DIN EN ISO 9227 NSS

Substrat

v o Podnatérova o . . e
Doba zatéze Prilnavost o Tvoreni bublin Stupen zreziveni
koroze na fezu

Gardabond C ocel, hladky 744 hodin Gt 1 9 mm 0 S(0) <15

|

- Gardabond WHWOC :
Zeleznaté fosfatovani 744 hodin Gto 6 mm 05(0) <05
Otryskana ocel 744 hodin GtO 3 mm 0 S(0) <05

; _ Vysledky mechanickych zkousek

Zkouska (Norma) po 16 h RT
Hloubeni podle Erichsena 8.5 mm
DIN EN ISO 1520 ’
Zakladni natér EFDEDUR-UHS UR1937H _
Smésny pomér 9:1 s tuzidlem HU0400 ~ Test dopadem 100 om
Tlousétka suché vrstvy @ 90um DIN EN ISO 6272 | 1 kg hmotnost prohluben
Odolnost proti odlétajicim kaminkdm Ko
DIN EN ISO 20567-41
i ﬂ‘\_‘ - Cylindrické zkouska odolnosti prlpevnv(?nth organickych povrcht bez trhlin
osten 5 mm| DIN EN ISO 1519 | typ pfistroje 2
i Koénickéa zkouska odolnosti pfipevnénych organickych povrchd bez trhlin
- DINENISO 6860 | pfistroj typ 2




Vysledky zkousky systémového slozeni UHS
Zékladni natér ER1936H a vrchni lak UR1409G

1 Vysledky testu solnou mlhou

Test ostfikavani slanou vodou podle DIN EN ISO 9227 NSS

Substrat
Doba zatéze

Prilnavost

Podnatérova
koroze na fezu

Tvoreni bublin

Stupen zreziveéni

Gardabond C ocel, hladky 744 hodin Gto 3,5 mm 0 S(0) 2,5
Gardabond WHWOC .
seleznaté fosfatovani 744 hodin Gto 5,0 mm 0 S(0) <15
Otryskana ocel 744 hodin GtO 1,5 mm 0 S(0) <05
zéklad FREOPOX-UHS ER1936H Vysledky mechanickych zk_ouéek
Smésny pomér 12:1 s tuzidlem HE0016 ;
Tlouétka suché vrstvy @ 80pym Zkouska (Norma) po 16 h RT
Hloubeni podle Erichsena 75 mm
DIN EN ISO 1520 ’
Test dopadem 100 om
DIN EN ISO 6272 | 1 kg hmotnost prohluben
Odolnost proti odlétajicim kaminkdm Ko
DIN EN ISO 20567-41
Cylindrické zkouska odolnosti pfipevnénych organickych povrchd bez trhiin
osten 5 mm| DIN EN ISO 1519 | typ pfistroje 2
Koénickéa zkouska odolnosti pfipevnénych organickych povrchd bez trhlin

DIN EN ISO 6860 | pfistroj typ 2

vrchni lak EFDEDUR-UHS UR1409G
Smésny pomér 4,5:1 s tuzidlem HU0400
Tlouétka suché vrstvy @ 60pm




[ | Rader
Wheels

[ | Fahrzeugbau
Vehicle construction

Maschinen- und Apparatebau
Mechanical engineering

Lohnbeschichter
Job coaters

| Funktionsmdbel und Lagertechnik
Functional furniture and storage technology

[ | Bau und Sanitar
Construction and sanitary
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